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3D 배치도 — 실제 장비 크기로 다시 놓은 바
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블렌더로 실제 제품 치수를 넣어 세운 모형을 바로 위에서 내려다본 그림입니다.

점선은 상판 아래에 매립한 기기입니다. 치수는 「인테리어_치수산정_1029」를

따랐습니다.

1 에스프레소 머신 · 누오바시모넬리 Appia Life 2그룹 검정

(V)

784 × 545 × 498

2 그라인더 · 말코닉 E65S (머신 남쪽, 넉 슈트와 한 구간) 195 × 283 × 583

3 테이블 냉장고 · 스타리온 SRT-B15ESI 간냉식 올스텐 400L

매립

1500 × 700 × 850

4 빌트인 냉온정수기 · LG WU503ACB (꼭지만 상판 위)

매립

본체 170 × 420 × 410

5 씽크볼 2구 · 백조 SQSR500 + SQS380, 한스그로헤 Talis

M54

외곽 550 + 430

6 테이블 냉동고 · 스타리온 SR-T09DIEM 매립 900 × 700 × 850

7 제빙기 · 라셀르 LIM-055A 언더카운터형 매립 500 × 600 × 850

펜던트 · 프리츠한센 Caravaggio P2 ×3 (상판 위 720) Ø258 × 337

앞 설계안에서 바뀐 치수 — 18 설계안에도 반영(10/29)

앞줄 D750 → 820, L4200 → 4300 (북쪽 끝 100 늘림)

뒷줄 D700 → 800, L3600 → 3700 (북쪽 끝 100 늘림)

통로 1100 유지 — 깊이 합이 170 늘어 앞줄을 서쪽으로 170 옮김

라운지 테이블 4조를 서쪽으로 150 옮겨 대기선과 의자 사이 730 확보

냉장고 900(SR-T09EIEMC) → 1500(SRT-B15ESI), 정수기 WD523VC → 빌트인

WU503ACB

바 배치 B안(11/5): 그라인더 · 넉 슈트를 머신 남쪽으로, 우유 · 린서를 머신 북쪽

(냉장고 위)으로, 콜드 브루는 뒷줄 준비대
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상판을 걷어 낸 모습 — 매립 기기와 하부장 칸

컵 · 뚜껑 수납컵 · 뚜껑 수납

800800

머신 칸 · 급배수 · 연수기머신 칸 · 급배수 · 연수기

10001000

넉 슈트 통넉 슈트 통

500500

냉장고 SRT-B15ESI냉장고 SRT-B15ESI

16001600

정수기 본체정수기 본체

360360

씽크 2구씽크 2구

12001200

물빠짐물빠짐

500500

준비 · 분리수거준비 · 분리수거

400400

냉동고냉동고

10001000

제빙기제빙기

600600

820 1100 800
칸 나눔

상판 위 작업 구간과 상판 아래 칸은 경계가 다릅니다. 냉장고 칸은 좌우 이격을 더해 1,600이라, 우유 · 린서 구간 전체와 드립 · 주문 구간 일부 아래에

걸칩니다 — 우유를 꺼내 바로 위 스팀봉 · 린서로 가는 B안 동선입니다. 연수기는 머신 칸 안 옆판으로 옮겨 앞줄 길이를 300 줄였습니다.

앞줄  아래  (남  →  북 )

컵 · 뚜껑 수납 800

머신 칸 · 급배수 · 연수기 1000

넉 슈트 통 500

냉장고 SRT-B15ESI 1600

정수기 본체 360

양 끝 돌 마감 20 × 2

뒷줄  아래  (남  →  북 )

씽크 2구 1200

물빠짐 500

준비 · 분리수거 400

냉동고 1000

제빙기 600

매립 조건

기기 칸 위 순높이 870 이상. 냉장 · 냉동 · 제빙기는 모두 높이 850입니다. 칸스톤 20T 아래 받침을 기기 칸 위에서만 10T 이하 철제 프레임으로 바꿔

틈 20을 남깁니다.

뒤 100 · 좌우 50, 앞 방열그릴은 비움. 온자람 설계자료의 이격 기준입니다. 제빙기는 앞 300 이상을 비웁니다. 걸레받이는 기기 칸 앞에서 끊습니다.

스타리온 확인 필요. 직냉식 설명서는 뒤 · 옆 15cm, 위 50cm를 요구합니다. 간냉식 SRT-B15ESI의 매립 조건과 방열 위치를 스타리온(1588-2203)에

확인한 뒤 칸 치수를 확정합니다.
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입체로 보기 — 손님 자리와 바 안쪽

남서쪽 위에서 본 모습. 가까운 벽(창 · 폴딩도어)과 기둥은 1,100 높이에서 잘라 냈습니다. 먼 동쪽 벽의 놋쇠 간판 · 게시판 · 기존 TV는 그대로 둡니다.

라운지에서 본 앞줄. 손님 쪽은 칸스톤 루나 쉐도우 워터폴, 머신은 검정, 오른쪽 놋쇠 종이 픽업 자리입니다.

뒷벽에 놋쇠 후광 간판(18 설계안 5쪽).

카우보이문 안쪽에서 북쪽을 본 통로 1,100. 왼쪽 앞줄 끝에 냉장고, 오른쪽 뒷줄에 냉동고 · 제빙기가

매립됩니다.

모형을 만들며 찾은 것 ①

바 배치 B안(그라인더 남쪽 · 머신 가운데)에서 남쪽 끝에서 2,100 펜던트가 머신 위(컵과 약

150), 1,050 펜던트가 그라인더 호퍼 위(약 140)에 옵니다. 두 등을 상판 위 800 이상으로

올리거나 머신존 · 그라인더 밖으로 옮기길 권합니다.

②

바 테이블(4,600 × 450)이 남쪽 가운데 기둥과 200 겹칩니다. 모형에서는 기둥 둘레를

따냈습니다. 상판 2,300 × 2 이음을 기둥에서 나누면 자연스럽습니다.

③

지금 평면도는 카우보이문 선과 남쪽 돌림판 사이가 약 400 떠 있어, 바 안으로 돌아 들어갈 수

있습니다. 모형에서는 돌림판을 카우보이문 선까지 이었습니다.

B E L L S T O N E  ·  I N T E R I O R  ·  3 D 0 3


